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HYPERTURN 45 ES UMILL 630
AKCIOS AJANLAT

SZAKITSON A KUN\IE’NGII'IKKAI.
A NAGYOBB TERMELEKENYSEG ERDEKEBEN!

&
Valjon az értékesités és megtakaritasok bajnokava.
Novelje az értékesitési volument. e e
Arasson gy6zelmet a jelentds megtakaritasokkal.

———

HYPERTURN 45 és UMILL 630 gépeinkkel dsszetett munkadarabokat is gyarthat, a ter-
melékenység és hatékonysag csokkenése nélkiil. Legyen sz esztergalasrol vagy marasrol,
ezek a sokoldalu gépek a kategdriajukban egyszeriien verhetetlenek.-Ugyanez érvényes az
ar tekintetében is. Novelje teljesitményét (gy, hogy a hatalmas megtakaritasi potenciallal
ekdzben sikert sikerre halmoz. A nagyobb értékesitési szamokért. A jobb eredmény érdeké-
ben. Az ergsebb piaci pozicidért.

HYPERTURN 45 o ,
MEGNGUELT MOZGASTARTOMANY S RUGALMASSHG

» Harmadik generacidjaba érve, az Uj HYPERTURN 45-G3 legfdbb jellem
kivaléan egyesiti a jelentdsen megndvelt munkateret a kompakt gépfelép
Kompakt, de nagy munkateriiletii CNC eszterga-mar6gép, amely preciz és dsszetett
megmunkalast tesz lehetévé egy befogassal. Gyors tengelymozgasa és dinamikaja
révén noveli a termelékenységet, mikdzben garantalja a pontossagot és a meg-
bizhatosagot. Fejlett szoftverei és kdnnyen kezelhetd vezérlése optimalizalja a
gyartasi folyamatokat és csokkenti az allasidét, mely kiiléndsen elényds a magas
automatizalasi igényd iparagakban.

/ HYPERTURN 45

Két revolverfej
v Rovidebb alkatrész beallitasi- és atallasi ido.
v Bonyolultabb és valtozatosabb munkadarabok.

Egyedi hibrid gépagy
v" Magasabb szinti folyamat megbizhatésag.
v" Nagyobb autonémia.

Rendkiviil dinamikus f6- és ellenorso
v Nagyobb teljesitmény.
v Rugalmasabb alkalmazhatdsag.

Kategdriajaban a legjobb Y-tengelyes kialakitas
v Maximalis stabilitas.
v Kisebb, géphez kotott munkaerdigény.

UMILL 630 M0Z600SZLOPOS
OTTENGELYES MEGMUNKALGKGZPONT

» Az Emco Umill 630 egy magas precizitast, kompakt fiiggdleges ottengelyes meg-
munkalokozpont, amely a legljabb technoldgiat alkalmazza a kiemelkedé meg-
munkalasi eredmények érdekében. Az egyszer(isitett programozasi lehetéségek és
az intuitiv kezel6felilet gyors beallitast biztositanak, mig a robusztus konstrukcio
és a hosszu élettartam garantalja a megbizhatdsagot. Kiilondsen hatékony a bon-
yolult alkatrészek megmunkalasaban, és a versenytarsakhoz képest is kiemelkedd
teljesitményt nydijt.

UMILL 630

Alacsony karbantartasi igényii nyomatékhajtas
v Hosszabb élettartam.
v' Magasabb szinti folyamat megbizhatésag.

Kiemelkedd B-tengely
v Leny(ig6z6, £100°-o0s forgastartomany.
v" Magasabb szintii pontossag.

Nagy teljesitményii motorral szerelt orsé

v Ragyogo felilleti minGség.

v’ Révidebb ciklusidok.

Dinamikus hajtas az osszes linearis tengelyen

v' 50 m/perces gyors mozgas.
v Szélesebb munkadarab valaszték.
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MAXXTURN 95 X 1400 MY (MS) - , —
Y TENGELYES, HAJTOTT SZERSZAMOS NAGY TELJESITMENY( ESZTERGAGEP 199900, EURGTAL

P nagy pontossag és stabilitas a tokéletes és megbizhatd megmunkalasért

» optimalizalt megmunkalasi sebesség a termelékenység maximalizalasa
érdekében

» modern kialakitas komplex megmunkalasi miveletekhez

» konnyl makodtetés a legkorszertbb Sinumerik ONE vezérléssel

MAXXTURN 95

ELERHETO CSOMAGAJANLATOK:

» TECHNOLOGIA csomagajanlat

» GYARTAS csomagajanlat

» UNIVERZALOS RUD ADAGOLO csomagajanlat

» UNIVERZALIS ROBOT csomagajanlat

» EXTRA PRECIZITAS csomagajanlat

» SZERSZAMBEMERO csomagajanlat

> Részletekért forduljon bizalommal értékesitéi kollégainkhoz!

MMV 3200 M0Z6005ZLOPOS MEGMUNKALOKOZPONT ——
STABILITAS, TECHNOLOGIA, RUGALMASSAG 399.000,- EUROTOL

> a gépagy stabil, strukturalt hegesztett acélszerkezet, garantalja a nagyfoki
merevséget és a kivald rezgéscsillapitast, melyek sziikségesek az optimalis
és stabil koriilmények kozotti hosszu ideji megmunkalashoz

> X-tengely forgd csapagyas golyosorsdval szerelve a maximalis pontossag
érdekében

» a B-tengelyt rendkiviil dinamikus nyomatéku motor hajtja, igy a fej nagy,
+/- 120 fokos tartomanyban fordithato el

> kivalo teljesitmény megndvelt Y-tengely mozgassal és nagy teherbirassal

P fejlett automatizalas robotok és komissiozd allomasok integralasanak
lehetdségével

» direkt hajtasu golydsorsok az Y- és Z-tengelyeken, preciz és nyugodt jaras

» vezérlés: Sinumerik ONE vagy Heidenhain TNC640

/MMV 3200

emco

ELERHETO CSOMAGAJANLATOK:

» BASIC csomagajanlat

» TECHNOLOGIA csomagajanlat

» GYARTAS csomagajanlat

» AUTOMATIZALAS csomagajanlat

> Részletekért forduljon bizalommal értékesitéi kollégainkhoz!
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ESZTERGA ES MARO KGZPONTOK

ESZTERGAKOZPONTOK

Tekints a jévébe! - OPTIMUM AJANLATI KIADVANY 2025

HYPERTURN POWERMILL

HYPERTURN 100 PM

HYPERTURN 65 PM G2 HYPERTURN 65 PM

emco

HYPERTURN 110 HYPERTURN 95 HYPERTURN 65 TT

HYPERTURN 65 DT HYPERTURN 45 G3 HYPERTURN 45 G2

MAXXTURN

MAXXTURN 20¢ MAXXTURN 110

4 -

MAXXTURN 95 MAXXTURN 65-1000 MAXXTURN 65 G2

MAXXTURN 45 G2 MAXXTURN 2¢

EMCO VERTICAL

Pt

EMCO VERTICAL VT 400 i & EMCO VERTICAL VT 260 EMCO VERTICAL VT 160

EMCOTURN

EMCOTURN E6! EMCOTURN E4© EMCOTURN E25
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OTTENGELYES MEGMUNKALOKOZPONTOK

UMILL 1800 UMILL 750 UMILL 630

EMCO MMV

MMV 3200 / MMV 4200 / MMV 5200 / MMV 6200 ’ MMV 2000
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ESZTERGAGEPEK

HYPERTURN 65 POWERMILL 62 ESZTERGA ES MARO KGZPONT N EMCOo
MEGNOVELT TERMELEKENYSEG A KOMPLEX MUNKADARABOK MEGMUNKALASBAN

A HYPERTURN sorozatot arra tervezték, hogy maximalis termelékenységet nyujtson a kisszérias gyartasban egészen az egydara-
bos megmunkalasig. Egyetlen munkafolyamatban végezhetok el az dsszetett és kifinomult esztergaldsi, furasi, marasi, valamint
fogaskerék forgacsolasi mveletek, nincs sziikség a munkadarab tdbbszori befogasara vagy ideiglenes tarolasara. Kiemelkedé a
méretpontossag, mikozben csokkent a helyigény, a szerszamkoltség, a gyartasra forditott idd, valamint az emberi beavatkozas
sziikségessége.

FOORSO

Az akar 37 kW-os, 110 Nm-es nyomatéka és 12 000 ford./perc fordulatszamu mardorsé pedig a komplex geometriaji munkada-
rabok komplett megmunkalasat végzi nagy termelékenységgel. A direkt hajtasti B-tengely magas dinamikat és konttrpon-
tossagot biztosit a szimultan Gttengelyes megmunkalas soran. Csokkent a szerszamcserére forditott gépi mellékidé is.

A HSK-T63 vagy PSC63 orsocsatlakozassal ellatott nagy teljesitményii mardorsé esztergalasi, firasi és mardsi miiveletekhez
egyarant hasznalhato. A maréorso fokozatmentesen * 120°-kal elforgathaté és tetszéleges pozicioban rogzithetd. A £120 mm-es
Y-lokettel a legbonyolultabb megmunkalasi folyamatok - példaul fogaskerék forgacsolas, forgattylcsapok esztergalasa/marasa,
ottengelyes megmunkalas, stb. - is elvégezhetdk.

SZERSZAMTAR

A mardorséhoz alkalmazott 40, 80 vagy 120 féréhelyes szerszamtarak tobb lehetéséget kinalnak a komplett megmunkaldshoz,
alacsony beallitasi igényekkel, valamint nagy stabilitassal az esztergalasi és marasi mlveleteknél. A frontoldali elrendezés
leegyszeriisiti a betarazasi folyamatot és ergonomikus munkakoriilményeket biztosit. Esztergalasnal az 0j generacios, szimpla
vagy dupla hajtott szerszamcserélé alapkiépitésben BMT interfésszel és kozvetlen meghajtassal rendelkezik és nagyobb stabilitast,
ill. pontossagot biztosit. A marégépekhez hasonlo teljesitményadatok lehetévé teszik az esztergalt és mart alkatrészek komplett
megmunkalasat.

AHYPERTURN GEPKONCEPCIO

A rendkiviil merev és kompakt hegesztett acélszerkezetet specidlis, rezgéselnyeld betonanyaggal (HYDROPOL®) toltik ki. A
nagyobb igénybevételnek kitett teriileteken tovabbi megerdsitések ndvelik a gépagy merevségét, igy lehetdség nyilik a -, ellen-
vagy mardorsé nagy teljesitményének korlatlan kihasznalasara. Az eredmény: jobb feliiletmindség, szikebb tlrések és megnovelt
szerszamélettartam.

A kivalo ergondmiaju munkatér remek hozzaférést biztosit az egyes alkatrészekhez. A nagy terek még a kritikus anyagok meg-
munkalasakor is idealis forgacsaramlast biztositanak. A sériilések elkeriilése érdekében minden vezeték rozsdamentes acél boritast
kapott.

A burkolat 100%-os védelmet nyuijt a kirepiild forgacsok és a hiitéfolyadék ellen. A nagy biztonsagi iivegajté akadalytalan
beldtast biztosit a munkatérre. Az ergonomikusan elhelyezett, 90°-ban és 200 mm-en beliil allithato kezelGpanel vizszintesen
mozgathato a gépajtd kdzepe felé.

REVOLVER

A Ctengely meghatdrozott el6tolassal tetszéleges pozicioba mozgathat, igy a keriileten vagy akar az eliilsé felileten is kon-
nyen létrehozhatdk az dsszetett konturok. Az ezen mozgasok programozasara szolgalo szoftver (hengerinterpolacié és/vagy
TRANSMIT) a felszereltség része. A szinkron menetvagas és a sokszogesztergalas szintén az alapfelszereltség részei.

HYPERTURN 65 PM

My

Miiszaki adatok HYPERTURN 65 PM G2

Orso tavolsag 1500 mm
Féorso teljesitmény 38 kW
Féorsé nyomaték 800 Nm
Ellenorsd teljesitmény 33 kW
Ellenorsé nyomaték 420 Nm
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HYPERTURN POWERMILL CNC ESZTERGA ES MARO KGZPONTOK
ERGS MAROORSOVAL ES SZERSZAMCSERELOVEL E m E ﬂ

» Hyperturn 65 PM nagy teljesitmény eszterga- és marokézpont - nagyobb tér, nagyobb
teljesitmény, komplex gép, tobb lehetdség! Nagy ateresztoképesséqli féorso, nagy teljesit-
mény ellenorso, revolverfej és B-tengelyen a kiemelkedden erés, nyomatékos, direkt megha- ]
jtast maroorso a szimultan 5-tengelyes megmunkalasokhoz. Mindez a Hyperturn széria jl i e BOwERMIL |
bevalt tulajdonsagaival 6tvozve lehetdvé teszi barmely géppark nagy teljesitmény( bévitését. f :

/HYPERTURN 65 PM

» A Hyperturn 100 PM és 200 PM nagy teljesitmény(i gépek nagy méret(i osszetett alkatrészek,
akar 5 tengelyes megmunkalasahoz. 800 mm vagy 1000 mm-es elforduld atmérével, elle-
norsoval, vagy szegnyereggel sokréti alkalmazasokhoz nagy teljesitmény(i szogbe fordulo
mardorsoval, 40-100 szerszamhelyes tarral, valamint fogaskerék hajtas mentes, direkt hajtasu
szerszamrevolverrel.

65 PM

KERJE

ARAJANLATUNKAT!

200 PM

Miiszaki adatok HYPERTURN 65 PM G2 HYPERTURN 65 PM G1 HYPERTURN 100 PM HYPERTURN 200 PM

Féorso ateresztése 0 65/102 mm @65/762/95mm 0 106 mm 0 165 mm

Max. esztergalhatd atméré @500 mm © 500 mm 750 mm 21000 mm

Max. fordulatszam 5.000 ford./perc 5.000 ford./perc 3.500 ford./perc 1.800 ford./perc

Max. féors teljesitmény 29 kw 37 kW 53 kW 84 kW

Max. hajtott szerszamteljesitmény 22 kW 39 kw 338 kW 80 kW

0F b | i : E m E ﬂ

FO ES ELLENORSOUAL, AKAR 3 Y-TENGELYES HAJTOTT SZERSZAMREVOLVERREL ES C-TENGELLYEL
» Az Gj Hyperturn 45 kivalo dinamikajaval és » A 3. generaciés Hyperturn 45-G3 kiemelkedika ~ » A Hyperturn 65 intelligens, modularis » A Hyperturn 95/110 gépeket arra tervezték,
rugalmassagaval emelkedik ki a sorbol. Két nagy mértékben megndvelt munkateriiletével, felépitésével kivalo feltételeket biztosit az hogy nagyobb termelékenységet biztositsanak
nagy teljesitmény(i orsdval, két revolverfejjel és mégis kompakt felépitésével. Mindez lehetdvé ligyfelek specidlis igényeinek kielégitésére. a sorozatgyartasban. Legyen sz6 rid-, tengely-,
egy Y-tengellyel rendelkezik. Kialakitasa révén teszi a 12 vagy 16 allasos, direkt hajtasu Két azonos felépitési és nagy teljesitmény(i tarcsa- vagy kupos alkatrészek gyartasarol,
a nagy kihivast jelent6 gyartasi feladatokat is revolverfej VDI vagy BMT csatlakozas inte- esztergaorso biztositja a korlatok nélkili kom- a moduldris felépitésd Hyperturn 95/110
konnyedén kezeli. Kompakt méreteivel, illetve graciojat. Az alapmodell a VDI szervo vezérlési plett megmunkalast. A két szerszamrevolver a modellek barmilyen megmunkalasi feladat
kivale statikus és dinamikus merevségével gyorsvaltd revolvert tartalmazza, igy Ugyfeleink keresztszanon opciondlis Y-tengellyel garantalja kivitelezésére képesek. Kiilondsen jol alkal-
biztositja a feltételeket nagypontossagu tovabbra is hasznalni tudjak a mar meglévd a termelékenységet. A szerszamrevolver min- mazhatdak a gépjarmd iparban, a gépiparban,
munkadarabok gyartasahoz kdzepes és nagy szerszambefogdikat. Az 0j gép 0-8000 percen- degyik allasa allo, meghajtott mard és furd csuszocsapagy technoldgidban és a repiilégép
szériaszamban. Alkalmazasi teriiletei: altalanos kénti fordulatszam tartomannyal rendelkezik. szerszammal is felszerelhetd. iparban kiilonféle alkatrészek nagy mennyiségi
gép- és késziilékgyartas, preciziés gépgyartas, A megndvekedett dinamika mellett a gép nagy gyartasara.
gyogyaszati technika és ékszeripar. pontossagot és kivald héstabilitast biztosit.
HYPERTURN 95

emco

/ HYPERTURN 95 PM

HYPERTURN 45 G3

Miiszaki adatok HYPERTURN 45 G2 HYPERTURN 45 G3 HYPERTURN 65 HYPERTURN 95 HYPERTURN 110

Foorso ateresztése @45 /51 mm @ 45/51/65mm @ 65/762/95mm @95 mm @95 mm

Max. esztergalhato atméré @300 mm @300 mm @500 mm @710 mm 0710 mm KERJE

Max. fordulatszam 7.000 ford./perc 7.000 ford./perc 5.000 ford./perc 3.500 ford./perc 2.500 ford./perc l’mn JﬁNl.ATUNKATI
Max. féorsd teljesitmény 15 kW 15 kW 37 kW 33 kW 52 kW

Max. hajtott szerszamteljesitmény 4 kW 8 kw 6.7 kW 14 kW 14 kW
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MAXXTURN UNIVERZALIS CNC ESZTERGA KOZPONTOK EMCOo
F{ ES ELLENORSOUAL, HAJTOTT SZERSZAMREVOLUERREL ES Y-TENGELLYEL

Esztergalas és maras egy gépben! Osszetett esztergalt és megmunkalt alkatrészeket - a pontossag és az .
> Tokéletes megoldas a gazdasagos, teljes megmunkalashoz. Atfogé ar szempontjabol is. KERJE
felszereltségével a MAXXTURN széria mindent tartalmaz, amire P Kiemelkedden stabil Y-tengely nagy Lokettel - szinte korlatlan meg- £ & I
az (igyfeleknek sziiksége van ahhoz, hogy hatékonyan gyartsak az munkalasi lehetdségre képes, maximalis pontossaggal. ARAJ"NLAT“NKAT
" « AFH
MAXXTURN 65 G2

¢ .i, o \ =

MAXXTURN 95

MAXXTURN 95
Mot odton | MAOTURN25 | MROTURN 452_|  MAOCTURN 65 2| MAOKTURN 651000 |  MAXKTURN95 | MAUKTURN 10| — WAXKTURN 200 |
Fdorso ateresztése 0 25 mm @45/51 mm 065/76,2/95mm 065/76,2/95mm 095 mm 0 106 mm 190 mm
Max. esztergalhato atmér @114 mm @300 mm @500 mm @500 mm @500 mm @ 680 mm @ 1000 mm
Max. fordulatszam 8.000 ford./perc 7.000 ford./perc 5.000 ford./perc 5.000 ford./perc 3.500 ford./perc 3.500 ford./perc 1.800 ford./perc
Max. féorsd teljesitmény 6,5 kW 15 kw 37 kW 29 (37) kW 42 kW 52 kw 84 kW
Max. hajtott szerszamteljesitmény 1,2 kW 4kW 10 kw 10 kw 10 kw 17,6 kW 19,8 kW

EMCOTURN CNC ESZTERGA KOZPONTOK E m c D
r V4 ” r V4 ” V4
NAGY TELJESITMENYU, PRECIZIOS FOORSOUAL
> Az EMCO torténelmében tobb évtizedre nyulik vissza az EMCOTURN gépcsalad Létrejotte. A stabil
gépvaz az el6feszitett vezetokkel és a precizios orsokkal egyarant a minéség szolgalataban all.
Opcionalisan szerelhetd ellenorsoval vagy Y-tengellyel. Automatizacids lehetdségek tekinteté-
ben szamos megoldas all az ligyfelek rendelkezésére! A gépek Sinumerik 828D vagy Fanuc 0i TF

vezérléssel elérhetdek. Egyediilallo modon az E45 és E65 modellek mar a legmodernebb Heidenhain
CNC Pilot 640 konfiguracioban is rendelhetdek.

/EMCOTURN E65

KERJE
ARAJANLATUNKAT! -
Fdorso ateresztése @25 mm @45/51 mm @65/95mm
Max. eszterglhatd atmérd 085 mm 0300 mm @500 mm
Max. fordulatszam 6.300 ford,/perc 6.300 ford./perc 5.000 ford./perc A
Max. féorsd teljesitmény 5,5 kW 13 kW 22 kW
Max. hajtott szerszamteljesitmény 12 kW 4 kW 6,7 KW

EMCOTURN E65

7’
§45 / 565 CNC ESZTERGAGEPEK E m c D
4 ’
HAJTOTT SZERSZAMOKKAL ES SZEGNYEREGGEL
P Az S45 kompakt CNC esztergagép esztergalasi-marasi lehetséggel a hajtott szerszamcserélovel, akar
45 mm atmérojd rudanyagok és 220 mm-es tarcsa jellegli munkadarabok megmunkaldsara is alkalmas. A
foorso fordulatszama akar 6300 ford./perc, f6 hajtasi teljesitménye pedig 11 kW. Tengelymegmunkalashoz

a gép automata szegnyereggel is kaphatd. Az optimalis hozzaférhetdséggel a gép a legjobb feltételeket
kindlja a kis tételméretek gyartasahoz.

P Az S65 kompakt CNC esztergagép esztergalasi-marasi lehetGséggel a hajtott szerszamcserélgvel, akar
65 mm atmérojd rudanyagok és 310 mm-es tarcsa jellegli munkadarabok megmunkalasara is alkalmas. A
foorso fordulatszama akar 4200 ford./perc, f6 hajtasi teljesitménye pedig 18 kW. Tengelymegmunkalashoz
a gép automata szegnyereggel is kaphatd. Az optimalis hozzaférhetdséggel a gép a legjobb feltételeket
kindlja a kis tételméretek gyartasahoz.

Miiszaki adatok S45 “

Féorso ateresztése @ 45 mm @ 65 mm a

Max. esztergalhato atmérd @170 mm @310 mm 4 ’KEHJE
Max.fordulatszam 0-6300 f/p. 0-4200 f/p. ARAJANLATUNKAT!
Max. féorso teljesitmény 11 kW 18 kW

Cslcstavolsag 630 mm 680 mm
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EMCO VERTICAL
VERTIKALIS CNC ESZTERGA KOZPONTOK E m E ﬂ

Fiigg6leges megmunkalashoz ,

> A nagy teherbirasi megmunkalashoz tervezett VERTICAL széria integralt betdltd rendszerrel van felszerelve, KERJE
melynek kdszonhetéen rendkiviil gyors a munkadarab adagolas. A magas termelékenység, a nagy ismétlési pon- 1 il |
tossag és a kivalo makodtethetdség, a hatékony forgacseltavolitas a széria meggydz6 jellemzdi kozé tartoznak. ARAJANLATUNKAT

/VERTICAL VT 260

/VERTICAL VT 400

VERTICAL VT 260

VERTICAL VT 400

Miiszaki adatok VERTICAL VT 160 VERTICAL VT 260 VERTICAL VT 400

Max. esztergalhatd atméré 0160 mm 0260 mm @ 400 mm
Max. tokmany atmér¢ © 160 mm @260 mm @260 mm
Max. fordulatszam 7.000 ford./perc 5.000 ford./perc 4.000 ford./perc
Max. féors teljesitmény 21 kW 29 kw 36 kW
Max. hajtott szerszamteljesitmény 6,7 kKW 8,5 kW 85 kw

V4 V4
EMCOMAT ESZTERGAGEP SZERIA E m c D
V4 V4 V4 V4

CIKLUSVEZERELT, HAGYOMANYOS ESZTERGALAS

» Kivaldan alkalmas nagy pontossagli munkakhoz és javitasokhoz. Az univer-
zalis EMCOMAT hagyomanyos esztergapadok azok szamara késziilnek, akik
kis miihelyteriileten szeretnének preciz munkat végezni.

» Ahol a hagyomanyos gépek szembesiilnek korlataival, am a CNC gépek

még tul dragak, az EMCO ciklusvezérelt esztergai gazdasagos alternativat
kinalnak.

EMCOMAT 17D

/ EMCOMAT E-200 MC

EMCOMAT E200 MC

EMCOMAT 14D EMCOMAT 17D EMCOMAT 20D EMCOMAT E200 MC

Foorso ateresztése @40 mm @50 mm @50 mm @50/53 mm -

Max. esztergalhatd atmér 0 140 mm 0 340 mm @ 400 mm 0 400 mm KERJE

Max. fordulatszam 4000 ford /perc 3.000 ford,/perc 3,000 ford./perc 4000 ford,/perc '.’\RAJANLHTUNKHTI
Max. féorso teljesitmény 75 kW 5,3 kW 5,3 kW 75/10 kW

Cslcstavolsag 650 mm 700 mm 1000 mm 1000 mm
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EMCOMILL CNC MEGMUNKALOKOZPONTOK
CNC MARAS 3 TENGELYEN, MOZ60 0SZLOPOS KIVITELBEN

» Szinte minden forgacsoldiizemben képes megallni a helyét az EMCOMILL gépcsalad barmelyik tagja. A 3 tengelyes o
maras termelékeny szerszamgépei szamos iparag szamara nyjtanak kivalo ar/érték aranyt. Univerzalis kialakitas, KERJE
konvencionalis 3 tengelyes CNC mardsra optimalizalva. Jellemz6 felhasznalasi teriilete a finommechanika és optikai A il 1
alkatrészgyartas, de nagyobb mérettartomannyal rendelkezd gépei a szerszamiparban is bizonyitottak mar! ARAJANLATUNKAT

/EMCOMILL 1200

P a kozponti zsirkenésii golydsorsok és a linearis gorgds
vezetékeknagy ellendllast biztositanak a mechanikai igénybev-
étellel szemben, és nagy, rezgésmentes mozgasi sebességet
garantalnak

EMCOMILL 1200

Miiszaki adatok EMCOMILL E750 EMCOMILL 1200 EMCOMILL 1800

X-tengely mozgastartomany 750 mm 1200 mm 1800 mm

Asztalméret 900 x 630 mm 1300 x 630 mm 2000 x 650 mm

Asztal terhelhetdség 800 kg 1500 kg 2000 kg

Max. fordulatszam 15.000 ford./perc 15.000 ford./perc 15.000 ford./perc P nagy teljesitmény igényii és pontos megmunkalasokhoz
Szerszamtar 30/40db 30 /40 db 30 /40 db kifejlesztett mozgdoszlopos kialakitas

V4 4
MAXKMILL 3 + 2 TENGELYES CNC MAROGEPEK E m E u
L4 4 V4 ’ L] 7 V4
SOKOLDALU ALKATRESZGYARTAS KOLTSEGHATEKONYAN
> A MAXXMILL billend korasztallal szerelt fiiggGleges megmunkalokdzpontok idealisak az alkatrészek Gtoldali megmunkalasahoz.
Korunk eléretekinté gyartasszervezési szakemberei elvarasainak megfeleléen megnétt az igény azon megmunkalogépekre, melyeken
akar egy felfogassal elkészithetd munkadarabok, jelentds mellékidd cskkentéssel és megndvekedett méretpontossaggal gyarthatoak.

Kis- és kozepes széridk koltséghatékony gyartasa a MAXXMILL termelékenységének kdszonhetSen nem kihivas. Tokéletes iizemek, ipari
kozépvallalkozasok (pl. gépjarmialkatrész-gyartok), altalanos gépgyarté vallalatok szamara.

/MAXXMILL 750

/MAXXMILL 630

MAXXMILL 630

Miiszaki adatok MAXXMILL 630 MAXXMILL 750 MAXXMILL 750

X-tengely mozgastartomany 500 + 50 mm 750 + 50 mm

Asztalméret 630 x 500 mm 750 x 600 mm KERJE

Asztal terhelhetdség 200 kg 300 kg ﬁRA JﬁNl.AT“NKAT'
Max. fordulatszam 12.000 - 15.000 ford./perc 12.000 - 15.000 ford./perc &
Szerszamtar 30/60db 30/40/60 db
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UMILL 630 / UMILL 750 CNC MAROGEPEK
SZIMULTAN 5 TENGELYES MEGMUNKALOGEPEK

» Az EMCO a technoldgiai fejlddéssel és az ligyfelek igényeivel Lépést tartva alkotta meg az
UMILL szériat, mely a rendkiviil bonyolult alkatrészek megmunkalasat konnyiti meg a szerszam
és alkatrészgyarto vallalkozasok szamara. Robosztus felépitésiiknek és nagy dinamikajuknak
kdszonhetden, az UMILL gépek a folyamatos 5 tengelyes megmunkalas soran nyujtjak az EMCO
altal megszokott magas mindséget és kivalo ar/érték aranyt.

UMILL 750

UMILL 630

UMILL 630

Miiszaki adatok UMILL 630 UMILL 750 UMILL 1000

X-tengely mozgastartomany 550 + 50 mm 750 + 50 mm 900 mm

Asztalméret 630 x 500 mm 750 x 600 mm 800 x 800 mm ,

Asztal terhelhetdség 200 kg 400 kg 1000 kg o ,KERJE

Max. fordulatszam 15.000 ford./perc 15.000 ford./perc 15.000 ford./perc ARHJANLATUNKAT'
Szerszamtar 30/60 /90 db. 40 (60/90) db. 30 (60/90) db

UMILL 1500 / UMILL 1800 PORTAL KIALAKITASU
SZIMULTAN 5 TENGELYES NAGY SEBESSEG( MARGGEPEK

P fesziiltségmentesitett agyazat

> fiiggdleges kialakitasu foorsd hajtas a keresztgerendan elhelyezve

» folyamatos korinterpolacioji 5-tengelyes, 45/58 kW-os nagy sebességti foorsd HIRTH csatlakozassal
» folyamatos forgatasu, holtjaték mentes nyomatékmotoros, indexalhato kérasztal (1700 x 1400 mm)
» termikus kondicionalo rendszer (A-, B-, G:tengely hajtasok hémérséklet ellenérzése)

» féorson keresztiili (40 baros) és gyirds (6 baros) hitofolyadék-rendszer

» forgacskihordd-rendszer a megmunkalasi teriilet 2 oldalan

UMILL 1500

Miiszaki adatok UMILL 1500 UMILL 1800

X-tengely mozgastartomany 1500 mm 1800 mm -

Asztalméret 1400 x 1200 mm 1700 x 1400 mm KERJE

Asztal terhelhetdség 3500 kg 5000 kg ARAJANLATUNKAT!
Max. fordulatszam 12.000 ford./perc 12.000 ford./perc

Szerszamtar 88/122/203 db 88/122 /203 db
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V4 V4 V4 4
MMV M0ZG00SZLOPOS MAROGEP SZERIA m E ﬂ
V4 V4 r V4 4 ’

MODULARIS FELEPITESSEL, 3-, 4- VAGY 5 TENGELYES MEGMUNKALASHOZ
» Az MMV megmunkalokozpontok tervezése soran f§ szempontot jelentett a rogzitett asztal, melynek kdszonhetGen kézepes

és nagy méretd alkatrészek felfogasa és megmunkalasa egyszerdsodik le. Opcionalisan elérhetd 3 + 2 tengelyes kialakitasa

méretpontossag és hatékonysag szempontjabél is tdmogatja a tobb oldali megmunkalast. Az altalanos gépgyartastol kezdve,

a szerszamiparon at egészen a repiil6gépgyartasig, szamos teriiletre idedlis valasztas. Ezen modellek a nagy megmunkalasi

teljesitmény mellett maximalis pontossagot és kivald feliileti tulajdonsagokat biztositanak a jelentdsen nagy tdmegi
rezgéselnyeld géptestnek és kiemelkedden nagy nyomatéki mardorsonak kdszénhetden.

/MMV 2000

KERJE

emco

ARAJANLATUNKAT!

MMV 3200

MMV 2000

Tengely meghajtas B-tengely

L

» A tengelymozgast a forgd anyaval szerelt » A B-tengelyt rendkiviil dinamikus nyomatéku
rogzitett golyosorsd biztositja. A pozi- motor hajtja, igy a fej nagy, +/- 120 fokos
) 1 cionalasi pontossagot linedris méréléc tartomanyban fordithato el.
' P gaanl.

aEEs

MMV 4200

Nagy munkatér
P A nagy munkateriiletnek kdszonhetGen lehetdség nyilik a gép testreszabasara a legkiilon-
félébb opciokkal, pl. valaszfallal parhuzamos munkavégzéshez, korasztallal, szegnyereggel,

stb.

emco

MMV 6200

(UL
E==————W

MMV 2000 MMV 3200 MMV 4200 MMV 5200 MMV 6200

Mozgastartomany (X/Y/Z) 2000 /800 / 750 mm 3200 /1000 / 950 mm 4200 /1000 / 980 mm 5200 /1000 / 980 mm 6200 /1000 / 980 mm
Asztalméret 2400 x 950 mm 3500 x 1050 mm 4500 x 1050 mm 5420 x 1050 mm 6470 x 1050 mm
Asztal terhelhetdség 2200 kg 5000 kg 6000 kg 7000 kg 8000 kg

Max. féorso fordulatszam 15.000 ford./perc 15.000 / 18.000 ford./perc 15.000 / 18.000 ford./perc 15.000 / 18.000 ford./perc 15.000 / 18.000 ford./perc
Szerszamtar 40/80db 40/60/120db 40/60/120db 40/60/120db 40/60/120db
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g 4 4 V4 ”

MOZGOALLVANYOS MAROMUVEK E m E ﬂ
r V4 7 V4

VIZSZINTES SZANNAL ES INTEGRALT PLATFORMMAL

Kivitel

» siirlin bordazott, nagy hajlité és csavard szilardsagu gépallvany

» box-in-box kialakitasu horizontal gerenda megvezetés a legnagyobb geo-
metriai és termikus stabilitas eléréséhez

» precizids golydsorsokkal, nagy pontossagu fogasléc hajtassal mozgatott
tengelyek

» max. 30 m/perc gyorsjarat (linedris tengelyeken)
» nagy méret(i monolit szerkezet (FEM-optimalizalt)

Alkalmazasi teriiletek ECOMILL

» nagyméretii foldmunkagép-, vagy banyagép alkatrészek, szerszam- vagy
szerkezetgyartas, energetika, repiilipar

KERJE

ARAJANLATUNKAT!

MECMILL PLUS

Miiszaki adatok ECOMILL ECOMILL PLUS

Mozgastartomany (X/Y/Z) 6000/ 1300 / 2500 mm 6000 / 1600 / 3000 mm
Integralt motororsé 60 kW /600 Nm 60 kW / 600 Nm
Mechanikus 3 + 2 tengelyes maréfejek max. 38 kW / 600 Nm / 6000 f/p. max. 38 kW / 1000 Nm / 6000 f/p.
Marofej elektromos orséval 22 kW /30 Nm / 18.000 f/p. max.42 kW /120 Nm / 24.000 f/p.
Mozgastartomany (X/Y/Z) 6000 /1600 / 3500 mm 6000 / 1600-1800 / 4000-5000 mm
Integralt motororsé 40 kW /1200 Nm 40 kW /1200 Nm

Mechanikus 3+2 és/vagy 5 tengelyes marofejek max. 38 kW / 1000 Nm / 6000 f/p. max. 38 kW / 1000 Nm / 6000 f/p.
Marofejek elektromos orséval, 5 szervotengellyel max. 42 kW / 120 Nm / 24.000 f/p. max.42 kW /120 Nm / 24.000 f/p.

@ 130 mm / W-tengely 700 mm /
45 kW /2000 Nm / 2000 ford./perc

PORTAL ES GANTRY TIPUSU MAROGEPEK N m E ﬂ
FUGGOLEGES GERENDAVAL ES AKAR 5-TENGELYES MEGMUNKALASSAL

Fardorsé

Kivitel P a tengelyek mozgatasa kettds hajtasrendszerrel, elektronikus

P hegesztett és fesziiltségmentesitett acélbol készilt, kis tomegi, holtjaték kiegyenlitéssel, el6feszitett anyaval vagy a legujabb gen-
robusztus szerkezet nagy merevség mellett eracios linearis motorral

» nagy dinamika és nagyfoku precizitas marasnal a box-in-box > a f6 alkotéelemek FEM optimalizalt szerkezeti szamitasa
szerkezet(i keresztgerendas, vertikalis maréorso elhelyezésnek Alkalmazasi teriiletek

koszonhetden ) . P légikozlekedés és Girtechnika
» nagy teljesitményii mar6orsok univerzalis mechanikus maréfejekkel . miianyag és fém szerszamok

» nagy méret( linedris gorgds vezetékek minden tengelyen
» gyorsmenet percenként max. 100 m

» iltalanos gépgyartas, forma-tervezés DYNAMILL

.

»

POWERMILL

/DYNAMILL

emco

Miiszaki adatok 7 DYNAMILL : MEGAMILL POWERMILL

Mozgastartomany (X/Y/Z) 4500/ 3000-2500 / 1500-2500 mm 7500 / 4000-7000 / 1500-2000 mm 6000 / 4000-7000 / 1500-2000 mm KERJE

Integrélt motorors 60 kW /600 Nm 40 KW/ 1200 Nm 40 KW/ 1200 Nm ARAJANLATUNKAT!
Mechanikus mardfejek 3+2 és/vagy 5 tengellyel max. 38 kW / 600 Nm / 6000 f/p. max. 38 kW / 1000 Nm / 6000 f/p. max. 38 kW /1000 Nm / 6000 f/p.

Marofejek elektromos orséval, 5 szervotengellyel max.42 kW /120 Nm / 24.000 f/p. max.42 kW / 120 Nm / 24.000 f/p. max.42 kW /120 Nm / 24000 f/p.
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4 V4 -
EMCOMILL E350 CNC MEGMUNKALOKOZPONT E m E ﬂ
4 V4
CNC MARAS 3 TENGELYEN, M0ZG0 0SZLOPOS KIVITELBEN
» Szinte minden forgacsoldiizemben képes megallni a helyét az EMCOMILL gépcsalad barmelyik tagja. A 3 tengelyes
maras termelékeny szerszamgépei szamos iparag szamara nydjtanak kivald ar/érték aranyt. Univerzalis kialakitas,

konvencionalis 3 tengelyes CNC mardsra optimalizalva. Jellemz6 felhasznalasi teriilete a finommechanika és optikai
alkatrészgyartas, de nagyobb mérettartomannyal rendelkez gépei a szerszamiparban is bizonyitottak mar!

/ECOMILL E350

P szerszamcserélg

Miiszaki adatok EMCOMILL E350

X-tengely mozgastartomany 350 mm

Asztalméret 500 x 300 mm KERJE

Asztal terhelhetéség 100 kg A & 1
Max. fordulatszam 10.000 ford./perc ARAJANI'ATUNKAT
Szerszamtar 20 szerszamhely

V4 V4 ’
EMCOMAT FB HAGYOMANY0S MAROGEPEK E m c D
V4 ’
MANUALIS VAGY CIKLUSVEZERELT KIVITELBEN
> Az EMCOMAT FB széria gépei minden szempontbdl az egyedi és kisszérias gyartassal foglalkozo vallalkozasok
szamara lettek kifejlesztve. Ezen szerszamgépek opcionalisan, kiegészitdk széles valasztékaval felszerelhetdek,

mellyel univerzalis felhasznalast tesznek lehetévé. Az NC vezérlésii szerszamgépek koraban, tovabbra is helyt
képesek allni ezek a klasszikus értékek alapian meqalkotott aépek.

EMCOMAT FB-3 L

EMCOMAT FB-450 MC
EMCOMAT FB-600 MC

EMCOMAT FB-3 L EMCOMAT FB-450 MC EMCOMAT FB-600 MC

Mozgastartomany (X/Y/Z) 300 x 200 x 350 mm 450 x 350 x 400 mm 600 x 400 x 400 mm -

Asztalméret 600 x 180 mm 400 x 270 mm 400 x 270 mm ~ KERJE

Asztal terhelhetdség 50 kg 300 kg 300 kg ﬂRAJannTUNKﬂTI
Max. fordulatszam 2.200 ford./perc 5.000 ford./perc 5.000 ford./perc

Max. féorso teljesitmény 14 kW 10 kW 13 kW
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@G

OKTATOGEPEK

CONCEPT TURN CNC ESZTERGAGEP SZERIA
OKTATO CNC ESZTERGAGEPEK

» Az NC vezérlési CONCEPT TURN szerszamgép széria az ipari tanulmanyaikat folytatd hallgatok egyik
legjobb tarsa a mindennapokban. Az EMCO altal évtizedek 6ta fejlesztett gépcsalad opcionalisan haj-
tott szerszamtarral, automata szegnyereggel is szerelhetd, de a képzés szamara legnagyobb értékként
egyszer( valtassal, akar tobbféle vezérlé hasznalatat is lehetévé teszik. Kis méretben, viszont minden
mas korlatozas nélkiil segiti a CONCEPT TURN gépcsalad a jovo szakembereinek a képzését.
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CONCEPT TURN 260

Miiszaki adatok CONCEPT TURN 60

Esztergalhatd atmérg 0 60 mm @75 mm Féorso ateresztése

Max. munkadarab hossz 215 mm 121 mm Max. esztergalhatd atmérd
Max. fordulatszam 4.200 ford./perc 4.000 ford./perc Max. fordulatszam

Max. féorsd teljesitmény 11 kW 19 kW Max. féorso teljesitmény
Szerszamhelyek 8 db 8 db Szerszamhelyek

CONCEPT MILL OKTATO CNC MARGGEPEK
PROFESSZIONALIS OKTATASRA KIFEJLESZTETT GEPEK

» Az NC vezérlésii CONCEPT MILL szerszamgép széria az ipari tanulmanyaikat folytatd hallgatok egyik legjobb
tarsa lehet a mindennapokban. Kivételes felépitésiiknek és modularitasuknak kdszonhetden egy napon belil
akar kétféle vezérlé hasznalatat is lehetévé teszik. Kis méretben, viszont minden mas korlatozas nélkil segiti a
CONCEPT MILL gépcsalad a jovo szakembereinek a képzését.

émco

/CONCEPT MILL 105

/CONCEPT MILLS5 @

CONCEPT MILL 55

_

CONCEPT MILL 55 CONCEPT MILL 105 CONCEPT MILL 260

CONCEPT TURN 105 CONCEPT TURN 260 CONCEPT TURN 460

CONCEPT MILL 105

~ KERJE
ARAJANLATUNKAT!

/ CONCEPT TURN 460

CONCEPT TURN 460

@25 mm 45 mm
@85 mm @220 mm
6.300 ford./perc 6.300 ford./perc
5,5 kW 13 kW
12db 6 db

/ CONCEPT MAILL 260

CONCEPT MILL 260

Mozgastartomany (X/Y/Z) 190 / 140 / 260 mm 200/150/250 mm 350/250/300 mm

Asztalméret 420 x 125 mm 420 x 125 mm 520 x 300 mm

Asztal terhelhetdség 10 kg 10 kg 100 kg KER JE

Max. fordulatszam 3.500 ford./perc 5.000 ford./perc 10.000 ford./perc 2 4 1
Max. féorsd teljesitmény 0,75 kW 1,1 kw 7kW ARAJANLATUNKAT
Szerszamtar 8 db 10db 20 db
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PORTAL ADAGOLO BILLENG ADAGOLO E m [: ﬂ

» univerzalis be- és kirakodas elémunkalt nyersdarabokhoz és alkatrészekhez » integralt univerzalis munkadarab adagold, mely
> a tobbféle megfogd és kezel6rendszer koziil valasztva a portaladagolo kifejezetten gyors betdltést kinal
igények szerint személyre szabhatd P olyan alkatrészek betdltése is lehetséges, melyek

atmérdje nagyobb a féorsé kapacitasanal

TURN / MILL ASSIST

» kompakt standard automatizalds kis és k6zepes méret(i sorozatokhoz
eszterga- és mardgépekhez

P a kihasznaltsag akar 70%-os novelése

P kompakt és helytakarékos megoldas

P grafikusan tamogatott miikodés/programozas

P szabad hozzaférés a gépajtohoz és munkatérhez

P nagyon rvid konfiguracios és beallitasi idok

P nincs sziikség specialis robotokra vonatkozd ismeretekre

P egyszerd és gyors helyszini telepités és betanitas

FLEXLOADER

» az Emco FlexLoader munkadarab bet6ltd cellai szabvanyos és rugalmas megoldasok a
gépek automatizalasara

» az eredmény: jobb termelési folyamatok és nagyobb hatékonysag

P testreszabott megoldasok jol megtervezett termékekkel

» szabvanyos cellak és funkciocsomagok

P opcionalis extrak (sorjazé allomas, megfogdcsere, méréegységek és még sok mas)

> a teljes folyamat szemléltetése

» mindent egy forrasbol - egy kapcsolattartd

P elre gyartott és hosszu ideje bevalt megoldasok

P a biztonsagra, a rugalmassagra és a szabvanyositasra dsszpontositva fejlesztették ki

P globalis szolgaltatas

KIRAKODAS AZ ELLENORSON KERESZTUL IRCO IL-MUK 7012/10012 RUD ADAGOLO EMCO SL 1200 RUDANYAG BETOLTO
P a hosszu, kis atmér6jii munkadarabok az ellenorson keresztiil » rudak automatikus betéltéséhez @ 102 mm-ig és P az EMCO SL 1200 rovid szalanyag adagolo tokéletes megoldas
kdnnyen eltavolithatok a gépbol max. hossz 1200 (1500) mm-ig az elévagott anyagok automatikus betdltésére 1200 mm-ig
P a hosszu részek kiilonb6z6 madon tarolhatok P hengeres- vagy profilanyag P elony: kis helyigény és rovid betéltési id6 a rovidebb Loketeknek
P a kész alkatrészek vagy egyszertien kigurulhatnak egy ferde > kis alapteriilet igény kdszonhetden
fellleten, vagy egy oldalsé tarban tarolhatok P STL-interfész mellékelve P a vezérldegység tokéletesen illeszkedik a gép interfészéhez
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EMCONNECT

EMCONNECT KAPCSOLATTARTAS A MUNKAFOLYAMATOK
OPTIMALIZALASAHOZ ES A TERMELEKENYSEG NOVELESEHEZ

» az EMCONNECT a termelési egységek 0sszekapcsolasat és haldzatba kotését jelenti

P hozzaférést biztosit az dsszes sziikséges funkciohoz, adathoz, dokumentumhoz egy kozponti
vezérléfeliileten

» web bongészo az informaciok és IT rendszerek eléréséhez

P interfészek a kezeldi kornyezet vezeték nélkilli integralasahoz

P a gépek tavoli allapot felmérése és karbantartasa

» hozzaférés az irodai szamitogépekhez és CAD/CAM rendszerekhez

» a papirmentes munkaallomasok megvalositasanak elofeltétele

IRANYITOPULT

» egy pillatassal attekinthetd a gép allapota, a gépadatok és a mikodési mod

» a gép beallitasainak és az aktiv izemmodtol fiiggéen (JOG, MDA, AUTO)

» minden Lényeges adat, pl. a futd program, a kivalasztott szerszam, a tengely poziciok, azonnal elérhetdk
» az aktualis foorso igénybevétel és a feliilirasi értékek szines megjelenitése

NNECT o O v B A&
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FORGACSOLASI ADATOK SZAMITASA

P segiti a kezel6t a forgacsolasi adatok optimalizalasaban

» figyelembe veszi a szerszamgeometriat, az anyagtablazatokat és a megmunkalas modjat

P teljes képernyds vagy oldalsavos megjelenités az értékek kozvetlen exportalasaval a vezérlésbe

‘| EMCONNECT M:58

—
CC side door is open

760032 *

CUTTING CALCULATOR x

Machine Position [mm]

MX1 -274.550

MY1 -3.880 Workpiece Materia

M21 600.999 G 0

MSP1 0.001 F 0.000 functions Machining Method

o1 Rt 0000 mm/min | —
S1 0 .

Master 0 Cuting Material

Relative Cutting Vel

Cutting Velocity 21.97 mimin
Tooth Chip Load 0.0845 mm

Act. values
Machine

TAVOLI ASZTAL HASZNALAT

» az informaciok és IT-alkalmazasok kozvetlen elérésével labmunka, illetve PC-s munkahelyek telepitése
takarithatd meg az lizem teriiletén

P hozzaférés az id6rogzitd, az ERP vallalati- és gyartasiranyitasi rendszerekhez

» azintraneten és a kivalasztott webhelyeken LévG informaciok az IT konfiguraciotol fiiggden érhetok el

Ipar Napjai | 2025.
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P nyilt platform a gépek gyartasi kornyezetbe vald integralasahoz

P géptipustol fiiggden az EMCONNECT minden vezérléshez elérhet6 (Sinumerik ONE, Heidenhain TNC
640, FANUC 31i-B)

> az aktualis gépallapot és a gyartasi adatok jol attekinthetd kijelzése biztositja a jol strukturalt
termelési folyamatot

» az EMCO modularis rendszere idealis az igyfél- és projekt-specifikus alkalmazasok rugalmas
megvalositasahoz

TAVTAMOGATAS

P kozvetlen hozzaférést biztosit a géprol az irodai PC-hez, a gyartasi folyamat megszakitasa nélkil
P hozzaférés az irodai szamitdgépen talalhato osszes alkalmazashoz és adathoz

P CAD / CAM rendszerek hasznalata

P hozzaférés az e-mailekhez
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DOKUMENTUMOK

> egyéni igényeknek megfeleléen bévithetd digitalis dokumentumtar

P kozvetlen hozzaférés a gyartasi- és munkadarab dokumentaciohoz a papirmentes termelés
megvalositasaval, utazasi idok nélkiil

P gépkonyv szerviz- és potalkatrészek dokumentacioval, programozasi segédlet

NNECT

D) pocuments
YOUR GUDE N TECHIOLOGY

] e ] [ ]
= S S \
(of | '

WEBOLDAL

P az egyszer(i tavdiagnosztika és a gép tavoli karbantartasa érdekében az EMCO helpdesk csapata kérésre
tavolrol csatlakozik a géphez

> felgyorsitja a problémaelemzést és -megoldast

P csokkenti a koltséges gépleallasokat
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